ЖЕСТЯНЩИК

1. Общие требования безопасности

1.1. К работам по данной специальности допускаются лица, прошедшие обучение безопасным методам и приемам выполнения работ по изготовлению и ремонту изделий из листового металла как вручную, так и с применением приспособлений и пневматических инструментов, прошедшие инструктаж по безопасности труда и первичный инструктаж на рабочем месте.

1.2. Не реже одного раза в 6 месяцев каждый рабочий жестянщик должен пройти повторный инструктаж.

1.3. При изменении правил по охране труда, технологического процесса, замене или модернизации оборудования, нарушении работниками требований безопасности труда, которые могут привести к травме или аварии, перерывах в работе более чем на 30 календарных дней жестянщик должен пройти внеплановый инструктаж.

1.4. Перед выполнением работ повышенной опасности следует получить от мастера целевой инструктаж и наряд-допуск, определяющий безопасные условия труда.

1.5. На работе жестянщик обязан соблюдать установленные на предприятии правила внутреннего трудового распорядка.

1.6. При изготовлении и ремонте изделий из листового металла жестянщику следует учитывать наличие опасных и вредных производственных факторов, основными из которых являются:

подвижные части производственного оборудования;

повышенная запыленность воздуха рабочей зоны;

повышенный уровень шума на рабочем месте;

повышенный уровень вибрации;

возможность поражения электротоком;

возможность получения резаных ран о края металла, изделий.

1.7. Жестянщики, работающие на механических ножницах и гибочных станках, а также привлекаемые к строповке грузов, перемещаемых грузоподъемными машинами, должны пройти обучение по утвержденной программе, проверку знаний в квалификационной комиссии и получить под расписку соответствующую инструкцию по охране труда.

Каждый жестянщик должен хорошо знать и выполнять все требования, изложенные в указанных инструкциях, так как при неправильном использовании механизмов и приспособлений, а также при их неисправности могут произойти несчастные случаи.

Жестянщики, работающие с пневматическим и электрифицированным инструментом, должны выполнять требования, изложенные в инструкции по охране труда при работе с ручным пневматическим инструментом и электроинструментом.

1.8. В соответствии с установленными нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты жестянщику предусматривается выдача: фартука брезентового со сроком носки 6 месяцев, костюма вискозно-лавсанового на 12 мес., рукавиц комбинированных на 2 мес., очков защитных до износа. Кроме того, жестянщику, постоянно занятому на наружных работах зимой, дополнительно выдается куртка и брюки хлопчатобумажные на утепляющей прокладке, сроки носки которых установлены в зависимости от климатического пояса.

1.9. В зависимости от характера и условий выполняемых работ жестянщику должны выдаваться как дежурные такие средства индивидуальной защиты: диэлектрические коврики, галоши и перчатки, защитные очки, противошумные наушники, др.

1.10. В перечень бесплатно выдаваемой спецодежды в зависимости от появления новых моделей и материалов соответствующими организациями вносятся дополнения и изменения.

1.11. Жестянщик при работе в цехе (на участке) обязан соблюдать общие требования пожаровзрывобезопасности.

1.12. При травмировании жестянщик должен поставить в известность мастера, после чего обратиться в медпункт. При несчастном случае с кем-либо из совместно работающих необходимо оказать первую доврачебную помощь и немедленно сообщить мастеру.

1.13. Работа на неисправных станках, с неисправным инструментом и оборудованием запрещена. При обнаружении неисправности и при невозможности устранения ее своими силами следует работу прекратить и доложить мастеру. При обнаружении неисправности в системе электрооборудования станка (механизма) вызвать электромонтера.

1.14. При работе на участке следует соблюдать общие правила личной гигиены и санитарии:

использовать специальные пасты (кремы) для предохранения кожи рук;

принимать пищу в специально отведенном помещении;

перед приемом пищи вымыть руки;

воздержаться от соприкосновения голыми руками и открытыми участками тела с оборудованием и материалами;

после окончания работ очистить спецодежду и принять душ.

2. Требования безопасности перед началом работы

2.1. Правильно надеть и привести в порядок спецодежду, заправить ее так, чтобы не было свисающих концов, убрать волосы под головной убор и подготовить исправные рукавицы и защитные очки.

2.2. Осмотреть рабочее место и убедиться в его достаточном освещении, исправности пола, в отсутствии предметов, могущих помешать работе, в наличии и правильности расположения подставок, заготовок, деталей и тары для деталей и отходов.

2.3. Подготовить необходимый для работы исправный инструмент и приспособления.

2.4. Перед началом работы на оборудовании проверить:

исправность его частей и механизмов (внешним осмотром);

наличие и прочность крепления ограждений и защитных устройств;

действие органов управления (кнопок, педалей, рычагов и т.п.) и тормозов;

наличие смазки трущихся частей оборудования;

работу оборудования на холостом ходу.

2.5. Об обнаруженных неисправностях немедленно сообщить мастеру.

3. Требования безопасности во время работы

3.1. Рабочее место содержать в надлежащем порядке: заготовки и изделия складывать на отведенные для них места, не допуская загромождения проходов и проездов; отходы производства складывать в специальную тару.

3.2. Следить за исправным состоянием применяемого инструмента и приспособлений.

3.3. Все работы с листовым металлом: переноску, укладку, резку на ножницах, гибку на гибочных и вальцовочных станках и др., за исключением работ на сверлильном станке, производить в исправных рукавицах. Работать на сверлильном станке в рукавицах запрещается.

3.4. При работе на плите все применяемые инструменты (оправки, бруски, призмы и т.п.) и приспособления укладывать на специальные деревянные или резиновые подкладки, препятствующие их сползанию во время работы, и следить, чтобы не свалить их с плиты заготовкой или деталью.

3.5. При работе зубилом, крейцмейселем, молотком, выколоткой и другими инструментами ударного действия, а также при обрезке заготовки и детали ручными ножницами пользоваться защитными очками.

3.6. Изготовляя (формуя) деталь по деревянной болванке, необходимо:

правильно и устойчиво устанавливать болванку большого размера на подставки, соответствующие нагрузке, а под вращающиеся болванки, кроме того, ставить специальные подставки, препятствующие произвольному повороту их;

пользуясь струбцинами, правильно устанавливать и надежно закреплять их на болванке, при этом верхние плоскости прижимов устанавливать параллельно плоскости основания болванки; в болванках и прижимах должны быть предусмотрены специальные углубления для нижних и верхних опорных шайб струбцин;

периодически проверять затяжку струбцин (прижимающих листовой металл посредством деревянных прижимов), так как затяжка во время изготовления (формовки) детали по болванке может ослабнуть и струбцины могут упасть, нанеся травму.

3.7. При резке на механических ножницах и гибке на гибочных станках металл должен иметь толщину не более указанной в таблице для данного оборудования.

3.8. При резке металла на листовых ножницах следить за наличием ограждения прижимов и ножей, при резке на механических ножницах не подводить руки к ножам ближе чем на 200 мм, а при гибке металла на гибочных и вальцовочных станках - ближе чем на 300 - 400 мм к роликам, валикам и прижимным планкам.

3.9. При вырезке заготовок и обрезке деталей больших размеров на роликовых и вибрационных ножницах, а также гибке таких заготовок и деталей необходимо применять поддерживающие устройства (столы с подъемной или откидной крышкой и т.п.). Поддерживающие устройства следует устанавливать на уровне ножей, ножниц.

3.10. Перед началом резки металла на гильотинных листовых ножницах отрегулировать предохранительную линейку по высоте в зависимости от толщины металла, выдерживая зазор между линейкой и разрезаемым металлом не более 3 мм. При наличии сблокированного ограждения прижимов и ножей следить за исправностью блокировки.

3.11. При работе на ручных гибочных станках необходимо:

убедиться в наличии и исправности ограждения и надежности закрепления на нем груза;

проверить действие ограничителя движения противовеса;

следить, чтобы в зону движения противовеса не заходили люди.

3.12. При работе на ручной и механизированной вальцовке:

не пропускать через вальцы полосовую, круглую и прочую сортовую сталь;

не поправлять листы металла и не производить их очистку вручную во время вальцовки; в случае попадания между валками посторонних предметов немедленно выключить валки и лишь после полной их остановки удалить посторонний предмет;

не подавать металл в валки путем нажатия на металл своим корпусом.

3.13. При заточке инструмента на абразивном круге необходимо:

пользоваться защитным экраном, а при отсутствии экрана - защитными очками;

следить, чтобы зазор между абразивным кругом и подручником не превышал 3 мм; если зазор более 3 мм, немедленно прекратить работу и заявить об этом мастеру.

3.14. Бережно обращаться с пневматическим и электрическим инструментом: не бросать и не допускать его падения, класть осторожно на сухое и чистое место на виду, не оставлять его без присмотра.

3.15. При переноске пневматического и электрического инструмента держать его за рукоятку корпуса, а воздушный шланг, электропровод или кабель свернутыми в кольцо. Запрещается переносить инструмент, удерживая его за шланг, электропровод, кабель или за режущую часть.

3.16. Приступая к обработке заготовки или детали пневматическим или электрическим инструментом, убедиться в том, что деталь или заготовка надежно закреплена и не может провернуться во время обработки.

3.17. Поверхности деталей, подлежащих обработке, не очищать незащищенными руками, а пользоваться для этого щеткой-сметкой, а удаление стружки от режущего инструмента производить щеткой-сметкой после полной остановки инструмента.

3.18. При работе пневматическим или электрическим инструментом вращательного действия не держать руки вблизи вращающегося режущего инструмента, остерегаться захвата инструментом спецодежды. Работать в рукавицах запрещается.

3.19. Подключение электроинструмента к сети питания производить только путем штепсельного соединения (розетки и вилки). В случае отсутствия такого штепсельного соединения для подключения электроинструмента вызвать электромонтера.

3.20. Присоединяя шланг к воздушной магистрали, убедиться, надежно ли закреплен он на штуцере.

3.21. Перед присоединением к инструменту продуть шланг сжатым воздухом, предварительно соединив его с сетью, струю воздуха направить вверх. Направлять струю воздуха на людей, пол и оборудование запрещается.

3.22. Присоединение шланга к сети и к пневматическому инструменту, а также отсоединение его производить при полном закрытии вентиля на воздушной магистрали.

3.23. Во время работы следить, чтобы не было утечки воздуха в местах соединения шланга.

3.24. При прекращении подачи воздуха или при перерывах в работе даже на короткое время перекрыть вентиль на воздушной магистрали и вынуть вставной инструмент, а на сверлильных машинах, кроме того, перевести пусковую муфту в нерабочее положение.

3.25. При обнаружении неисправности пневматического или электрического инструмента, а также в случае подозрения на неисправность прекратить работу и сдать инструмент в кладовую для проверки и ремонта. Самому разбирать инструмент и производить его ремонт запрещается.

3.26. Пользуясь грузоподъемными машинами, управляемыми из кабины или пульта, выполнять инструкцию по безопасному ведению работ для стропальщиков, обслуживающих грузоподъемные краны, а при работе с электротельфером - инструкцию по охране труда для лиц, пользующихся грузоподъемными машинами, управляемыми с пола.

4. Требования безопасности в аварийной ситуации

4.1. В случае возникновения на участке работы жестянщика аварийной ситуации (пожара, вылета детали из станка, падения грузов и т.д.) необходимо станок (механизм) отключить, принять меры к ликвидации аварии (тушения пожара), немедленно сообщить мастеру, а в необходимом случае - вызвать пожарную команду.

4.2. К оказанию первой доврачебной помощи пострадавшим в результате аварии необходимо приступить немедленно после установления характера травмы.

Наряду с оказанием доврачебной помощи вызвать скорую помощь либо отправить пострадавшего в медпункт любым видом подходящего транспорта.

Используя имеющуюся на участке аптечку, еще до приезда скорой помощи (врача) или отправки пострадавшего в медпункт, при наличии у него открытых ран - сделать перевязку, а обожженную поверхность тела пострадавшего следует перевязать стерильным бинтом из перевязочного пакета или чистой полотняной тканью. Нельзя трогать обожженные места руками, смазывать мазями, маслом, вазелином или промывать водой.

4.3. В случае внезапного заболевания или обнаружения признаков отравления известить мастера и принять меры доставки больного в ближайший медицинский пункт.

5. Требования безопасности по окончании работы

5.1. Выключить оборудование и привести в порядок рабочее место.

5.2. Убрать инструмент и приспособление в отведенное для них место.

5.3. Обо всех замеченных недостатках, обнаруженных во время работы, сообщить мастеру.

5.4. Очистить спецодежду и принять душ.
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