ГАЗОСВАРЩИК

1. Общие требования безопасности

1.1. К профессии газосварщика предъявляются повышенные требования по безопасности труда. Поэтому к газосварочным работам в жилищном хозяйстве допускаются лица не моложе 18 лет, имеющие квалификационное удостоверение, прошедшие медицинский осмотр, обучение безопасным методам этих работ, проверку знаний и получившие соответствующее удостоверение. До прохождения обучения безопасным методам работы такие лица к самостоятельной работе не допускаются.

В дальнейшем газосварщик обязан проходить проверку знаний по безопасности труда ежегодно.

1.2. Вновь поступившие допускаются к работе только после прохождения вводного инструктажа по безопасности труда и первичного инструктажа на рабочем месте. Не реже одного раза в 6 месяцев каждый газосварщик должен пройти повторный инструктаж.

1.3. При изменении правил по охране труда, изменении технологического процесса, замене или модернизации оборудования, нарушении работниками требований безопасности труда, которые могут привести к травме или аварии, перерывах в работе более чем на 30 календарных дней проводится внеплановый инструктаж.

1.4. На участках, где имеется или может возникнуть производственная опасность, исходящая от других видов работ, выполняемых на смежных участках, работы выполняются только при наличии наряда-допуска.

1.5. Газосварщик обязан строго соблюдать правила внутреннего трудового распорядка предприятия (организации), выполнять только ту работу, которая поручена администрацией и безопасные способы выполнения которой хорошо известны.

1.6. При работе в цехе (на производственном участке) газосварщик обязан:

обращать внимание на сигналы, подаваемые с грузоподъемных кранов и движущегося транспорта;

не стоять и не производить работу под поднятым грузом;

при движении по цеху (участку) пользоваться только установленными проходами;

не допускать загромождения рабочего места, проходов и проездов посторонними предметами.

Проходя мимо или находясь вблизи рабочего места электросварщика, нельзя смотреть на пламя электросварки.

1.7. Газовую сварку каких-либо частей электрооборудования производить только в том случае, если они предварительно обесточены и приняты меры, предотвращающие их включение.

1.8. Каждый газосварщик имеет право работать на оборудовании, выданном ему и числящемся за ним. Не разрешается передавать горелки, редукторы, шланги, газогенератор другим лицам, а также работать на газогенераторе кустарного типа.

1.9. Все газовые баллоны должны быть окрашены в соответствующие цвета и иметь четкие (установленного цвета) наименования содержащегося в них газа:

кислород - баллон голубой - надпись черная;

ацетилен - баллон белый - надпись красная.

1.10. Работа газосварщика характеризуется следующими производственными факторами, которые могут оказывать неблагоприятное действие:

повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны;

повышенная температура поверхностей оборудования, материалов;

повышенная яркость света;

повышенная пожаровзрывоопасность;

брызги расплавленного металла;

возможность получения механических травм.

1.11. В соответствии с установленными нормами бесплатной выдачи спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты газосварщику предусмотрена выдача:

костюма хлопчатобумажного с огнезащитной пропиткой или костюма для сварщика со сроком носки 12 мес.;

ботинок кожаных с жестким подноском на 12 мес.;

рукавиц брезентовых на 1 мес.;

на обслуживании стационарных газогенераторов предусматривается выдача костюма хлопчатобумажного со сроком носки 12 мес. и перчаток резиновых - дежурных.

На наружных работах зимой дополнительно выдаются: куртка и брюки хлопчатобумажные на утепляющей прокладке и валенки. Сроки носки зимней спецодежды определяются в зависимости от климатического пояса.

Газосварщики и вспомогательные рабочие, занятые на газосварочных работах, должны быть обеспечены защитными очками со светофильтрами для защиты глаз, защитными щитками для защиты лица.

1.12. При производстве работ должны быть соблюдены следующие требования по обеспечению пожаровзрывобезопасности:

на рабочем месте газосварщика должны быть средства пожаротушения (песок, вода, огнетушитель);

находясь около кислородных баллонов, не допускать попадания в них масла, не прикасаться к ним руками, загрязненными маслом, так как даже незначительное количество масла или жира при соединении с кислородом может вызвать взрыв;

баллоны с газом от места сварки и других источников с открытым огнем располагать на расстоянии не менее 10 м, от радиаторов отопления - не менее 5 м, от токоведущих проводов - не менее 1 м;

баллон со сжатым газом во избежание случайного падения и взрыва должен быть надежно установлен на рабочем месте на расстоянии не менее 5 м от места работы, чтобы в процессе сварки на баллон не попадали искры и расплавленный металл;

при производстве работ в летнее время на открытом воздухе баллоны необходимо защищать от действия прямых солнечных лучей, накрывая брезентом или помещая в затемненное место;

при работе в помещении следить за герметичностью вентилей баллона, так как при образовании смеси горючих газов с воздухом или кислородом может произойти взрыв;

отогревать вентили баллонов и редукторов в случае их замерзания разрешается только горячей водой, не пользоваться для этих целей источником открытого огня;

во избежание образования взрывоопасной смеси ацетилена с воздухом карбид кальция необходимо хранить в сухом, огнестойком, проветриваемом помещении на значительном расстоянии от электрических включателей, которые должны быть во взрывобезопасном исполнении;

вскрывать барабаны с карбидом кальция специальным ножом из латуни, алюминия, меди или другого неискрящего металла, запрещается открывать барабаны стальным зубилом, молотком и другими инструментами, от которых могут образоваться искры;

открытые барабаны с карбидом кальция закрывать металлическими крышками с отогнутыми краями, оставлять барабаны с карбидом кальция на воздухе не разрешается;

дробление кусков карбида кальция во избежание возникновения взрыва и пожара производить только предметами, не дающими искр (латунными кувалдами и т.д.).

1.13. Во избежание взрыва и пожара запрещается:

хранить в одном помещении баллоны с кислородом, барабаны с карбидом кальция, а также баллоны с ацетиленом и баллоны, наполненные другими горючими газами;

курить, зажигать спички, разводить открытый огонь в помещении для хранения баллонов;

при разгрузке барабанов с карбидом кальция сбрасывать на землю или ударять по ним;

применять для подводки кислорода шланги, использовавшиеся ранее для ацетилена или других горючих газов, т.к. при этом не исключена возможность образования в них взрывчатой смеси.

Около места производства сварочных работ в радиусе 5 м не должно быть горючих материалов.

1.14. При несчастных случаях немедленно обратиться за медицинской помощью и одновременно сообщить администрации о несчастном случае с Вами или товарищем по работе, если он не в состоянии этого сделать сам.

1.15. Газосварщик должен уметь оказывать первую помощь при ожогах кожи.

Первая доврачебная помощь должна быть направлена на быстрейшее удаление пострадавшего из зоны высокой температуры. В случае загорания одежды на человеке ее необходимо быстро потушить, используя для этого одеяла, пальто, брезент, плотно укутать пострадавшего, чтобы прекратить доступ воздуха к горящей поверхности. Бегущего в горящей одежде надо немедленно остановить, так как воздух при беге раздувает пламя.

Выносить из зоны пожара и снимать горящую или тлеющую одежду следует очень осторожно, чтобы дополнительно не травмировать кожу. Для быстроты одежду рекомендуется разрезать и снять. К поверхности ожога следует наложить повязку из стерильных материалов, при отсутствии их можно закрыть чистой хлопчатобумажной тканью. Повязка, смоченная спиртом или марганцовкой (перманганат калия), уменьшает боль. Если локализация ожога позволяет, то пораженный участок следует поместить под струю холодной воды, это значительно успокаивает боль и уменьшает отечность.

При химических ожогах необходимо быстро удалить вещества, вызвавшие ожог.

До прихода врача пострадавшего тепло укрыть, дать выпить горячего чая или кофе.

1.16. За нарушение требований настоящей инструкции рабочий несет личную ответственность в зависимости от последствий, вызванных нарушением, - общественную, дисциплинарную, материальную или уголовную.

2. Требования безопасности перед началом работы

2.1. Надеть спецодежду и рукавицы, а перед производством сварки защитные очки.

2.2. Подготовить рабочее место к безопасной работе. Обеспечить рабочее место сосудом с водой для охлаждения наконечника горелки, проверить наличие средств пожаротушения.

2.3. Перед началом газовой сварки проверить:

прочность и плотность присоединения газовых шлангов к горелке и редукторам;

исправность горелки, редукторов и шлангов;

наличие достаточного подсоса в инжекторной аппаратуре;

правильность и исправность подвода тока, заземления, исправность включающих устройств, правильность подводки кислорода и горючего газа к горелке;

при централизованном (трубопроводном) питании постов горючими газами проверить уровень воды в водяном затворе; при выключенной подаче газа в затвор - плотность всех соединений в затворе на пропуск газа, а также плотность присоединения шланга к затвору;

наличие прокладки для редуктора.

2.4. При питании ацетиленом и кислородом от баллонов посты устанавливать в вертикальном положении в специальных стойках с закреплением их хомутами или цепями. Установка стоек с баллонами в границах проездов и проходов не разрешается.

2.5. Не снимать колпак с баллона ударами молотка, зубила или другим инструментом, могущим вызвать искру. Если колпак не отвертывается, отправить баллон в цех-наполнитель.

2.6. После снятия колпака осмотреть баллон и проверить:

штуцер кислородного баллона на отсутствие видимых следов масла, жира и исправность резьбы штуцера и вентиля;

наличие и исправность уплотняющей кожаной прокладки в гнезде присоединительного штуцера ацетиленового баллона.

2.7. Перед присоединением редуктора к кислородному баллону:

проверить входной штуцер и накидную гайку редуктора (убедиться в исправности резьбы гайки, в отсутствии следов масла и жиров, а также в исправности уплотняющей фибровой прокладки и фильтра на входном штуцере редуктора);

произвести продувку штуцера баллона плавным кратковременным открыванием вентиля на 1/4 - 1/2 оборота для удаления посторонних частиц (открывающий должен находиться в стороне от струи газа; закрывать вентиль после продувки следует без применения ключа).

2.8. Не пользоваться редуктором с неисправной резьбой накидной гайки и другими недостатками, присоединять кислородный редуктор к баллону специальным ключом, постоянно находящимся у газосварщика.

2.9. Открывание вентиля ацетиленового баллона и укрепление на нем редуктора производить специальным торцовым ключом. Во время работы этот ключ должен находиться на шпинделе вентиля баллона. При обнаружении пропуска газа через сальник ацетиленового вентиля после присоединения редуктора подтягивание сальниковой гайки производить только после закрытия вентиля баллона.

2.10. Баллоны для сжатых газов (кислорода) при отправке заводом-наполнителем должны иметь остаточное давление газа не менее 0,5 кгс/кв. см. Баллоны с растворенным ацетиленом должны иметь остаточное давление не менее указанного в нижеприведенной таблице:

	Температура, °С
	ниже 0°
	0 - 15°
	15 - 25°
	25 - 30°

	Минимально допустимое остаточное давление по манометру, кгс/кв. см
	0,5
	1,0
	2,0
	3,0


Для баллонов со сжиженными газами, упругость паров которых в зимнее время может быть ниже 0,5 кгс/кв. см, остаточное давление устанавливается производственной инструкцией завода-изготовителя.

2.11. При пользовании ручной аппаратурой не присоединять к шлангам вилки, тропинки и т.д. для питания нескольких горелок.

2.12. Длина шлангов при газовой сварке и резке не должна превышать 20 м.

Применение дефектных шлангов, а также подмотка их изоляционной лентой запрещается. При необходимости ремонта шлангов испорченные места должны быть вырезаны, а отдельные куски соединены двусторонними шланговыми ниппелями.

Крепление шлангов следует производить специальными хомутиками не менее чем в двух местах по длине ниппеля. Нельзя использовать для этого проволоку.

Не производить соединение шлангов с помощью отрезков гладких труб. Минимальная длина стыкуемых шлангов 3 м, число стыков в шлангах не более 2.

2.13. При загрузке карбидом кальция ящиков или корзин газогенераторов газосварщик обязан пользоваться рукавицами для предохранения рук от возможных при этом ожогов. Вставлять и вынимать ящики или корзины с карбидом кальция следует осторожно во избежание искрообразования.

Загружать карбид кальция меньшей грануляции, чем указано в паспорте генератора, не разрешается. Перед загрузкой отсеять карбидную пыль. Карбид кальция загружать только в корзину, непосредственно в реторту карбид загружать нельзя.

2.14. После первой зарядки генератора в начале смены, а также после всех последующих перезарядок, продолжающихся более 30 минут, путем продувки генератора удалять образующуюся в нем ацетилено-воздушную смесь, которая при определенней концентрации обладает способностью взрываться.

2.15. На месте установки генератора должны быть вывешены предупреждающие надписи или плакаты "Огнеопасно", "Не курить", "Не подходить с огнем". Не разрешается устанавливать ацетиленовые генераторы в проходах, проездах, на лестничных площадках, а также в местах скопления людей и в неосвещенных местах.

2.16. При установке переносного ацетиленового генератора следить за тем, чтобы он не был установлен в наклонном положении во избежание падения, а также за тем, чтобы он был защищен от случайных толчков и ударов.

2.17. Перед сваркой в помещениях с деревянным полом или на настилах предварительно закрыть пол или настил листами железа, асбеста или другими огнестойкими материалами и установить сосуды с водой.

3. Требования безопасности во время работы

3.1. При зажигании ручной горелки вначале приоткрыть вентиль кислорода (на 1/4 - 1/2 оборота), затем открыть вентиль ацетилена или другого горючего газа и после кратковременной продувки шланга от воздуха зажечь горючую смесь.

Зажигание горелки производить спичкой или специальной зажигалкой. Нельзя зажигать горелку от горячего металла или других предметов.

3.2. Во время работы не держать шланги под мышкой, на плечах, не зажимать их ногами. Не перемещаться с зажженной горелкой за пределы рабочего места.

3.3. При перерывах в работе пламя горелки потушить, а вентили на горелке плотно закрыть.

При длительных перерывах в работе (обеденный перерыв и т.п.) кроме горелок закрыть вентили на кислородных и ацетиленовых баллонах или газоразборных постах, а нажимные винты редукторов вывернуть до освобождения пружины.

3.4. При перегреве горелки работу приостановить, а горелку потушить и охладить до полного остывания в сосуде с чистой водой. Не производить работу при загрязненных выходных каналах мундштуков во избежание возникновения хлопков и обратных ударов.

3.5. При обратном ударе пламени немедленно закрыть вентили на горелке, на баллонах и кислородопроводах и водяном затворе, а затем охладить в воде до полного остывания мундштука в смесительной камере.

При загорании редуктора, вентиля или ацетилена в баллоне немедленно перекрыть вентиль на баллоне и вывести баллон в безопасное место, приняв при этом меры предосторожности. Не использовать ацетилен из генератора до полного падения давления и гашения пламени горелки во избежание подсоса воздуха и возникновения обратного удара пламени.

3.6. После каждого обратного удара разобрать и осмотреть водяной затвор, проверить обратный клапан, шланги и продуть их инертным газом или заменителем его. В безмембранном затворе проверить проточность крепления отражателя.

3.7. Газосварщику запрещается:

оставлять без присмотра сварочный пост с подключенными рабочими газами;

прочищать мундштук наконечника стальной проволокой (для этого необходимо пользоваться латунной иглой согласно размеру отверстия мундштука);

производить сварочные работы вне рабочего места без письменного разрешения администрации цеха (участка) и согласования с пожарной охраной.

3.8. В целях предохранения шлангов от возможных повреждений нельзя допускать:

их сплющивания, скручивания, перегибания;

использование замасленных шлангов;

попадания на шланги искр, огня или тяжелых предметов, а также воздействия высоких температур.

3.9. Кислородные и ацетиленовые баллоны при работе на непостоянных местах должны быть закреплены в специальной стойке или на тележке под навесом.

При газопламенных работах на открытом воздухе в дождливую, снежную погоду и при ветре рабочее место должно быть защищено от воздействия атмосферных осадков и ветра. Рабочее место газосварщика должно быть обеспечено средствами пожаротушения.

3.10. При газовой сварке вблизи токоведущих устройств последние должны быть обесточены; места работы ограждены щитами, исключающими возможность случайного прикосновения к токоведущим частям и возникновения коротких замыканий; на ограждениях (щитах) должны быть сделаны надписи, предостерегающие об опасности.

3.11. При необходимости вести работы с подмостей - использовать только инвентарные.

4. Требования безопасности в аварийных ситуациях

4.1. Аварийное прекращение работ производить:

в случае возникновения пожара вблизи газосварочного поста;

в случае аварии трубопроводов;

при несчастном случае.

4.2. При загорании одежды газосварщика пользоваться средствами пожаротушения, которые есть на рабочем месте. При возникновении пожара от карбида кальция в качестве средств тушения следует использовать песок и огнетушители, нельзя для этого перегибать кислородный шланг.

4.3. Если в помещении, где установлен ацетиленовый генератор, обнаружена утечка ацетилена, необходимо принять меры для ее устранения, пользуясь для отыскания мест утечки газа мыльной водой. До полного удаления газа из помещения и устранения пропуска газа запрещается зажигать огонь или курить.

5. Требования безопасности по окончании работы

5.1. При гашении горелки вначале закрыть вентиль ацетилена, а затем вентиль кислорода. Закрыть вентили на баллонах, выпустить газы из всех коммуникаций и освободить зажимные пружины редукторов. Шланги снять и сдать вместе с ручными горелками и редукторами в кладовую.

5.2. При питании от баллонов навернуть на них предохранительные колпаки и отвезти их в шкафы, находящиеся снаружи цеха (участка). Установить баллоны в соответствующее отделение шкафа в зависимости от содержания в них газа.

5.3. При работе с ацетиленовыми генераторами необходимо доработать до полного расхода карбида кальция в генераторе, потушить горелки, слить ил, корпус и реторты промыть водой; очистить генератор внутри волосяной щеткой или латунным скребком; закрыть вентиль на кислородном баллоне и снять с него редуктор.

Отработанный карбид кальция (ил) сбросить в специально оборудованную иловую яму.

Нельзя открывать реторту, в которой находится горячий карбид; это может быть сделано только после полного остывания реторты. Очистку реторты от ила производить латунным или алюминиевым скребком. После окончания работы не оставлять генератор с неразгруженной ретортой.

Помещение, в котором был установлен действующий переносной генератор, по окончании работы следует тщательно проветрить.

5.4. Сдать мастеру рабочее место в полном порядке. На рабочем месте не должно оставаться тлеющих предметов, расплавленного и горючего металла.

5.5. Сообщить мастеру и сменщику обо всех замеченных неисправностях, выявившихся во время работы.

5.6. Очистить спецодежду, спецобувь и принять душ.

Юридические услуги
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